
４－２．密閉缶の例

１） 洗浄缶の内面外観評価(汚染物質による液ダレ模様)　
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２） 洗浄缶内に溶剤を入れた場合の液着色状況と蒸発残渣
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４．試験結果

１．緒言    ■ ﾄﾞﾗﾑの洗浄性は、ｵｰﾌﾟﾝ缶、密閉缶ともに缶内ﾁｬｲﾑ形状により大きく影響を受ける。

   ■ この点から、ﾁｬｲﾑの隙間のないU底缶、少ないｴｺﾄﾞﾗﾑの洗浄性は良好である。

   ■ これに対し、B（外溝埋溶接）缶のﾁｬｲﾑ隙間は大きく、汚染物が残留し易いため、洗浄性は劣る。

４－１．ｵｰﾌﾟﾝ缶の例

２．供試ドラム １） 洗浄缶の内面外観評価
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２） 洗浄缶内に溶剤を入れた場合の液着色状況
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  1） 洗浄前の缶の汚染

　   缶内に３Lの汚染液（上記）を入れ､回転等により充分に缶内面全体を汚染液で濡らした後、缶を密閉して 溶
     14日間放置。

  ２） 洗浄試験条件 剤
　   実ﾗｲﾝの通常工程条件で洗浄試験（上記）を行い、洗い直しは無しとした。

  ３） 洗浄缶のｸﾘｰﾝ度評価 の
　 (1) 缶内外観観察　：　洗浄後の缶内残留汚染物状況を目視観察。

　 (2) 溶剤による缶内残留汚染物の抽出測定 外
・500mlの有機溶剤でﾄﾞﾗﾑ内を洗浄（2分間回転）することによって缶内残留汚染物を溶剤中に

 溶解抽出させ、同溶剤の汚染状況を測定。 観
    【備考】

・溶剤の組成　：　ﾄﾙｴﾝ　63.4%､　酢酸ｴﾁﾙ　5～10%、　ﾒﾀﾉｰﾙ　10～15%、　酢酸ﾌﾞﾁﾙ　10～15%。

評価
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　　チャイム断面形状別にﾄﾞﾗﾑの洗浄性能を評価するため、実ﾗｲﾝでの洗浄試験を行なった。
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